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PRESSIONI DI ESERCIZIO MAX AMMISSIBILI

Pressioni di esercizio max ammissibili in funzione della temperatura e del materiali (rating) secondo norme DIN 2401

Valvole flangiate max pressione d'esercizio ammissibile in Kg/Cm?2 alla temperatura di °C
Pressione ghisga ghisga - - 2
nominale grafite grafite acciaio fuso acciaio  |(120)] 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 510 | 520 | 530 | 540 | 550
lamellare | sferoidale
1 GG-20 GGG-38 St 37-2 1 1 1 1
25 GG-20 GGG-38 St37-2 25| 2 [ 18|15
6 GG-20 GGG-38 St 37-2 6 | 5 |45|36
10 GG-20 GGG-38 GS-45 St 37-2 10 | 8 7 6
16 GG-20 GGG-38 GS-45 St 37-2 16 | 13| 11 | 10
GS-C 25 C22N 16 | 14 | 13 |11 | 10 | 8
25 GGG-38 GS-45.5 C22N 25120 | 18 | 16
GS-C 25 25 22 120 | 17 | 16 | 13
GS-22Mo 4 15Mo 3 25122 |20| 19 |18 | 17
GS-17CrMo55 | 13 CrMo 44 25|24 23|22 |21 20| 18| 15 | 12 | 9
40 GS-45.5 C22N 40 | 32 | 28 | 24
GS-C25 40 [ 353228 |24 |21
GS-22 Mo 4 15Mo 3 40 | 35 | 31|30 |29 | 28
GS-17CrMo55 | 13 CrMo 44 40 | 38 [ 36 |35 |34 | 33 | 29 | 24 | 19 | 15
64 GS-C 25 C22N 64 | 50 | 45 | 40 | 36 | 32
GS-22 Mo 4 15Mo 3 64 | 56 | 50 | 47 | 46 | 45
GS-17CrMo55 | 13 CrMo 44 64 | 61 | 58 | 57 | 56 | 53 | 47 | 40 | 32 | 25
100 - GSC25 C22N 100| 80 | 70 | 60 | 56 | 50
GS-22 Mo 4 15Mo 3 100 | 87 [ 78 | 74 | 72 | 70
GS-17 CrMo 55 13 CrMo 44 100 95 | 91 | 89 | 87 | 82 74 62 49 | 38
160 - GS-C 25 C22N 160 | 130 | 112 | 96 | 90 | 80
GS-22 Mo 4 15Mo 3 160 | 139 | 125 | 118 | 115 | 112
GS-17 CrMo 55 13 CrMo 44 160 | 153 | 146 | 142 | 139 | 132 | 118 | 100 | 79 | 62 | 46 | 35
10 CrM0 9 10 70 | 61 | 52
250 GS-C 25 C22N 250 | 200 | 175 | 150 | 140 | 125
GS-22 Mo 4 15Mo 3 250 | 217 | 195 | 185 | 179 | 174
GS-17 CrMo 55 13 CrMo44 250 | 238 | 227 | 223 | 217 | 206 | 184 | 154 | 124 | 97 | 73 | 54
10 CrM0 9 10 124 1108.| 95 | 81
320 GS-C 25 C22N 320 | 250 | 225 | 192 | 180 | 160
GS-22 Mo 4 15Mo 3 320 | 278 | 250 | 236 | 230 | 222
GS-17 CrMo 55 13 CrMo 44 320 | 304 | 292 | 285 | 278 | 264 | 237 | 200 | 158 | 124 | 93 | 69
10 CrM0 9 10 158 | 139 | 121 | 104
400 GS-C 25 C22N 400 | 320 | 280 | 240 | 225 | 200
GS-22 Mo 4 15Mo 3 400 | 348 | 312 | 296 | 286 | 278
GS-17CrMo55 | 13 CrMo 44 400 | 380 | 364 | 356 | 348 | 330 | 295 | 250 | 198 | 155 | 116 | 87
10 CrM0 9 10 198 | 174 | 151 | 130
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TABELLA DELLE PRESSIONI E TEMPERATURE

Valvole in acciaio fuso secondo le norme ANSI B 16.5

Serie tem::r:“itz‘i';a di °C 38 | 93 | 149 | 204 | 260 | 316 | 371 | 399 | 427 | 454 | 482 | 510 | 538
150 Ib Pressione di servizio
Pressione diprova | "\ o0 carbonio Kg/Cm2 | 19 | 17 | 15 13 11 9 8 7 6
30 Kg/CmZ2
300 Ib Pressione di servizio | \«qom2 | 51 | 49 | 48 | 47 | 44 | 39 | 33 | 30 | 26 | 21 | 16
Pressione di prova Prossi g —
77 Kg/Cm?2 Azisiz:gqgg;tze\;vvg'g Kg/Cm2 | ratings come acciaio al carbonio 34 | 32 | 29 | 27 | 25
600 Ib Flossione disenvizio | kgicm2 | 101 | 98 | 96 | 93 | 88 | 78 | 66 | 60 | 51 | 42 | 31 | 22 | 12
Pressione di Prossione di —
prova153 Kg/Cm?2 A;islas:g’;:g;tievrv"'cz'g Kg/Cm2 | ratings come acciaio al carbonio 68 | 63 | 59 | 54 | 49 | 45 | 38
900 Ib Fressione di sevizio | o /cm2 | 152 | 148 | 144 | 141 [ 132 [ 117 [ 99 | 90 | 77 | 63 | 47 | 33 | 18
pressione di prova ; . —
228 Kg/Cm?2 i;i?::g?:g(ztie\;vvg'g Kg/Cm2 | ratings come acciaio al carbonio 102 | 95 | 88 | 81 | 74 | 67 | 56
1500 Ib Fressione di seizio | cq/cm2 | 253 | 246 | 240 | 234 | 220 | 195 | 165 | 149 | 129 | 105 | 78 | 54 | 30
pressione di prova : . —
380 Kg/Cm?2 i;if::g?:g‘ztge\jv"g'g Kg/Cm2 | ratings come acciaio al carbonio | 170 | 158 | 146 | 135 | 123 | 111 | 94
2500 Ib P&izﬂ‘i’o”gl‘ﬂ:rzgﬂff Kg/Cm2 | 422 |410| 400 | 390 | 366 | 325 | 276 | 250 | 214 | 176 | 130 | 90 | 50
pressione di prova : . —
663 Kg/Cm?2 i;iﬁ::g?:g‘ztie\jv"g'g Kg/Cm2 | ratings come acciaio al carbonio | 283 | 263 | 244 | 224 | 205 | 186 | 157
Valvole in acciaio forgiato
Serie te'“::rrvaitz‘i’;a di °C | 38 | 93 | 149 | 204 | 260 | 316 | 371 | 399 | 427 | 454 | 482 | 510 | 538
600 e 800 Ib Frossione i seizio | icq/cm2 | 141 (136 | 133 | 130 | 122 | 108 | 92 | 83 | 71 | 56 | 42 | 30 | 16
Pressione di prova - - —
211 Kg/om2 | PIossone & orn® | Kgiom2 | ratings come acciaio al carbonio | 94 | 88 | 82 | 75 | 68 | 62 | 52
1500 Ib Fressione di sevizio | cq/cm2 | 253 |426 | 240 | 234 | 220 | 195 | 165 | 149 | 129 | 105 | 78 | 54 | 30
Pressione di prova Prossions di .
380 Kg/Cm2 fj;ggﬁeg'jg‘gﬁ” Kg/Cm2 | ratings come acciaio al carbonio | 170 | 158 | 146 | 135 | 123 | 111 | 94
2500 Ib Fressione di seizio | 1cq/cm2 | 422 (410 | 400 | 390 | 366 | 325 | 276 | 250 | 214 1762 130 | 90 | 50
Pressione di prova Prossione di .
633 Kg/Cm?2 fj;ggeleg';g‘gﬁ” Kg/Cm2 | ratings come acciaio al carbonio | 283 | 263 | 244 | 224 | 205 | 186 | 157
4500 Ib Fressione di seizio | 1cq/cm2 | 760 |738| 717 | 696 | 660 | 586 | 499 | 445 | 382 | 316
pressione di prova . : —
1138 Kg/Cm?2 Pfj;ggﬁ:g‘;g‘gﬁ” Kg/Cm2 | ratings come acciaio al carbonio | 506 | 474 | 450 | 425 | 400 | 372 | 344
Il rating delle valvole forgiate con attacchi a flange nelle Classi 150 a 1500 Ib € lo stesso delle valvole fuse.
Tabella comparativa ratings ansi-uni-din
Serie ANSI 150 Ib 300 Ib 400 Ib 600 Ib 900 Ib 1500 Ib 2500 Ib 4500 Ib
Psi Kglcm2 Psi Kglcm2 Psi Kg/cm2 Psi Kg/cm2 Psi Kg/cm2 Psi Kg/cm2 Psi Kg/cm2 Psi Kg/cm2
Psi a 100 °F (38° C) 275 19 720 51 960 67 1440 | 101 2160 152 | 3600 | 253 | 6000 | 422 | 10800 | 760
Psi a 850 °F (450 °C) 300 | 21 | 400 | 28 | 600 | 42 | 900 | 63 | 1500 | 105 | 2500 | 176 | 4500 | 316
Serie UNI PN 16 PN 40 PN 64 PN 100 PN 160 PN 250 PN 400 PN 640
Serie DIN ND 16 ND 40 ND 64 ND 100 ND 160 ND 250 ND 400 ND 640

Valori riferiti a valvole in acciaio al carbonio
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ELASTOMERI PER GUARNIZIONE

BUNA gomma nitrilica -20°C +120°C FKM FKM -30°C +180°C
EDPM etilen-propilene -35°C +140°C HYPA hypalon - 30°C + 140°C
NATR gomma naturale -40°C + 80°C SILI silicone -50°C + 180°C
NEOP neoprene -30°C + 110°C
=
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Acetilene Eptano
Acetone Etere
Acido acetico Fenolo
Acido borico Fluoruro di sodio
Acido butinico Formaldeide

Acido carbonico

Fosfato ammonico

Acido cloridrico

Fosfato sodico

Acido cromico Furfurolo

Acido formico Glicerina

Acido fosforico Glicole

Acido maleico Glucosio

Acido nitrico Idrogeno

Acido oleico Idrossido di bario

Acido salicilico

Idrossido di calcio

Acido solforico

Idr. di sodio (soda caust.)

Acido tartarico

Ipoclorito di sodio

acqua dolce Kerosene
acqua di mare Latte
Aria Metano
Alcool etilico Nafta
Alcool metilico Naftalina

Anidride acetica

Nitrato di ammonio

Anidride carbonica

Nitrato di argento

Anidride solforosa Oli animali
Anilina Oli diatermici
Asfalto Oli emulsionabili
Benzina Oli lubrificanti
Benzolo Oli minerali
Bicromato di potassio Oli vegetali
Bifosfato di potassio Ossigeno

Borace Perossido di idrogeno
Bromuro di potassio Perborato di sodio
Butano Petrolio

Carbonato di calcio Propano

Carbonato di potassio Salamoia

Carbonato di sodio

Solfato ammonico

Cianuro di potassio

Solfato di bario

Clorato di potassio

Solfato di ferro

Cloro anidro (gas)

Solfato di zinco

Cloro benzene

Solvente

Cloroformio

Succhi di frutta

Cloruro di bario

Solfuro di potassio

Cloruro di calcio

Solfuro di sodio

Cloruro di ferro

Tetraetile di piombo

Cloruro di magnesio Trementina
Cloruro di mercurio Urea
Cloruro di potassio Vapore
Cloruro di sodio Zolfo
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ANALISI INDICATIVA DEGLI ACCIAI INOSSIDABILI

Analisi indicativa % Caratteristiche meccaniche Resis”tenza
alla
ossidazione
AISI UNI Werkstoff Afnor C Mn| P S|Si Cr Ni Mo Altri R E Allung. | Durezza | Temp.Max
Max | Max | Max | Max Kg/mm? | Kg/mm? %
304 X 5CrNi 18 10 1.4301 Z6CN 18-09 [0,08Max| 2 ]0,045(0030| 1 18 <20 8+10,5 53+67 | 21+32 60+50 | 135+185 890C
304L X2 CrNi 18 11 1.4306 Z2CN1&10 |0,03Max| 2 |0,045[0030| 1 | 18+20 8+9 4963 | 17+28 | 50+60 | 130+180 890 C
316 X 5 CrNiMo 17 12 1.4401 Z6CND17-11 |0,06Max| 2 |0,045|0030| 1 |16+185|105+135 (225 56+67 | 21+x | 60+40 | 135185 890 C
316 Mos | X5 CrNiMo 17 13 1.4436 Z6CND17-12 |0,06 Max| 2 [0,045]|0,030| 1 | 16+185 11+14 [253 56+67 | 21+32 | 60+40 | 135+185 890C
316L | X2 CrNiMo 17 12 1.4404 Z2CND17-12 |0,03Max| 2 |0,045|0030| 1 |16+185| 11+14 |225 53+67 | 21+32 | 40+55 | 135+185 890 C
316L Mos | X2 CrNiMo 17 13 1.4435 Z2CND17-13 |0,03Max| 2 [0,045|0030| 1 | 16+185 | 115+14,5(253 53+67 | 21+32 | 40+55 | 135+185 890 C
Ti=5xC min.
316 T | X6 CrNiMoTi 17 12 1.4571 Z8CNDT17-12 |0,08Max| 2 |0,045|0030| 1 |16+185 | 105+135 (225 08M 53+67 | 21+32 | 60+40 | 135185 890 C
R ax
321T | X6CINiTi1811 1.4541 Z6CNDT 1811 [0.08Max| 2 [0,045(0,030| 1 | 17+19 9+12 Ti=5xC min. | 53+67 | 21+32 | 55+45 | 135+185 890 C
’ Nb+Ta=10xC
347 X 6 CrNiNb 18 11 1.4550 Z6CNNb18-11 [0.08 Max | 2 |0,045|0,030| 1 17+19 9+13 min 56+70 | 25+35 | 50+40 | 135+185 890C
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DIMENSIONI DI TUBI IN ACCIAO SECONDO ASA B.36.10-B.36.19 — BS 1600

(spessori in mm.)

DN Oe Ge | SCHED.5S (1) [ SCHED. 10S (1) | SCHED. 10 SCHED. 20 SCHED.30 STANDARD SCHED. 40
Diam. in in pollici
nom. | pollici SPESS | Kg/M | SPES. | Kg/M | SPESS.| Kg/M | SPESS.| Kg/M | SPESS.| Kg/M | SPESS.| Kg/M | SPESS.| Kg/M
6 1/8 10,24 1,24 0,28 1,73 0,36 1,73 0,36
8 1/4 13,72 1,65 049 2,24 0,63 2,24 0,63
10 3/8 17,15 1,65 062 2,31 0,85 2,31 0,85
15 1/2 21,34 | 1,65 | 0,80 2,11 1,00 2,77 1,26 2,77 1.26
20 3/4 26,67 | 1,65 | 1,03 2,11 1,28 2,87 1.68 2,87 1.68
25 1 33,40 | 165 | 1,29 | 2,77 | 2,08 3,38 | 2,50 3,38 | 2,50
32 11/4' | 4216 | 1,65 | 1,65 | 2,77 | 2,69 3,56 | 3.38 3,56 3,38
40 11/2 | 48,26 | 1,65 | 1.90 2,77 3,11 3,68 4.05 3,68 4.05
50 2 60,30 | 1,65 | 2,40 2.77 3.93 3,91 5.43 3,91 5.43
65 21/2 | 73,03 | 211 | 3.69 | 3,05 525 5,16 | 3.62 5,16 8,62
80 3 88.90 | 2,11 | 4,51 3,05 | 6.44 549 [11.23]| 549 | 11,28
90 31/2 | 1016 | 211 | 518 | 3,05 | 7,39 5,74 | 13,56 | 5,74 | 13,56
100 4 114,3 | 2,11 | 583 3,05 8 35 6,02 | 16,06 | 6,02 | 10,06
125 5 141,3 | 2,77 | 9.46 3,40 | 11,56 6,55 | 21,76 | 6,55 | 21,76
150 6 168,3 | 2,77 | 11,31 | 3,40 | 13.82 711 | 2823 | 71 | 23,23
200 8 2191 | 2.77 | 14.77 | 3,76 | 19,94 6,35 | 32.28 | 7,04 | 36.76 | 8,18 | 4249 | 8,18 | 42.49
250 10 273.0 | 3,40 | 22.60 | 4,19 | 27.75 6,35 | 41.73 | 7,80 | 50.96 | 9,27 | 60.24 | 9,27 | 60.24
300 12 323,9 | 3,96 | 3122 | 4,57 | 35.96 6,35 | 49.68 | 8,38 | 65,14 | 9,52 | 73,76 | 10,31 | 79,71
350 [140D| 3556 | 3,96 | 34.33 | 4,78 | 41,26 | 6,35 | 54.63 | 7.92 | 67,98 | 9,52 | 81,21 | 9,52 | 81,21 | 11,12 | 94,31
400 |16 OD | 4064 | 419 | 4151 | 4,78 | 47,24 | 6,35 | 6258 | 792 | 77,92 | 9,52 | 93,13 | 9,52 | 93,13 | 12,70 | 123.2
450 |180OD | 457.2 | 419 | 47.76 | 4,78 | 53,21 | 6,35 | 70,53 | 7,92 | 87.85 (11121221 | 9,52 {1051|14,27|155.9
500 [200D | 508,0 | 4,78 | 59.19 | 5,54 | 6853 | 6,35 | 78,47 | 9,52 | 117.0 | 12,70 | 155,0 | 9,52 | 116,9 | 15,09 | 183.1
550 [220D | 558.8 | 4,78 | 65.17 | 554 | 7545 | 6,35 | 86.42 | 9,52 | 128.9 | 12,70 | 170,9 | 9,52 | 128.9
600 {24 0D | 609.0 | 5,54 | 82.33 | 6.35 |94,35| 6,35 | 94,37 | 9,52 | 140.8 | 14,27 | 209,5 | 9,52 | 140.8 | 17,48 | 254.7
650 |26 OD | 660.4 7,92 | 127,6 | 12,70 | 202.6 9,52 | 152,7
700 |280D | 711.2 7,92 | 137.5 | 12,70 | 218,5 | 15,87. | 271,9 | 9,52 | 164,6
750 (300D | 7620 | 6,35 |118,2| 792 | 1472 | 7.92 | 1474 | 12,70 | 234,4 | 15,87 | 291.8 | 952 | 176,6
800 |320D | 812.8 7.92 | 157,4 | 12,70 | 250,3 | 15,87 | 311,7 | 9,52 | 188.5 | 17,48 | 342.2
850 | 340D | 863,6 7,92 | 167,3 | 12,70 | 266.2 | 15,87 | 331,56 | 9,52 | 2004 | 17,48 | 364.0
900 |36 0D | 9144 7,92 | 177,3 | 12,70 | 282,1 | 15,87 | 3514 | 9,52 | 212,3 | 19,05 | 420.2
1000 | 42 OD | 1066, 8 9,52 | 448,0
Tolleranze secondo ASTM A312/A530
(%] da1/8a11/2 da2a4 da5a8 da10a 18 oltre 18
+ 0,40 mm + 0,79 mm + 1,59 mm + 2,38 mm + 0,32 mm
tolleranza
-0,79 mm -0,79 mm -0,79 mm -0,79 mm -0,79 mm
tolleranza sugli |-12,5%

spessori

+ non specificato, la tolleranza in pit non € limitata

per schedule superiori vedi pagina successiva
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DIMENSIONI DI TUBI IN ACCIAO SECONDO ASA B.36.10-B.36.19 - BS.1600

(Dimensioni in mm)

DN | Ge | Qe SCHED. 60 EXTRA SCHED. 80 SCHED. 100 SCHED. SCHED. SCHED. DOUBLE
Diam | in | in STRONG 120 140 160 EXTRA
no.m. pollici pollici STRONG
SPESS Kg/M SPESS. Kg/M SPESS. Kg/M SPESS. Kg/M SPESS Kg/M SPESS Kg/M | SPESS | Kg/M | SPESS Kg/M
6 1/8 [10,24 2,41 0.46 2,41 0,46
8 174 [13.72 3,02 0.80 3,02 0,80
10 | 3/8 [ 17,15 3,20 1,10 3,20 1,10
15 | 1/2. 21,34 3,73 1,62 3,73 1,62 478 11,95]| 7,47 | 254
20 | 3/4. | 26,67 3,91 2.19 3,91 2,19 556 | 2.89 | 7,82 | 3.63
25 1 13340 4,55 3,23 4,55 3,23 6,35 |4,23[9,090] 545
32 [11/4.] 426 4,85 4,46 4,85 4,46 6,35 |560[9,70 | 7,75
40 [11/2]48,26 5,08 5.40 5,08 5,40 714 17,23 [10,16] 9,54
50 2 60,30 5,54 7,47 5,54 7,47 8,74 [11,10[11,07] 13,44
65 [21/2.]73.03 7,01 11,40 7,01 11,40 9,52 [14,90(14,02] 20,39
80 3 188,90 762 | 1525 7,62 15,25 11,13]21,30[15,24| 26,75
90 [31/2]1016 8,08 | 18.62 8,08 18,62
100 | 4. [1143 856 | 22,29 8,56 22,29 11,13]28,25 13,49[33.51[17,12] 40,99
125 | 5 [1413 952 | 30,92 9,52 30.92 12,70]40,24 15,88[49.05[19,05 | 57,37
150 | 6 |168,3 10,97 | 4252 | 10,97 | 42,52 14,27 (54,20 18,26 67,47[2 1,95 79,11
200 | 8 [219,1]10,31] 53,07 | 12,70 | 6457 | 12,70 | 64,57 | 1509 | 75,79 [18,26[90,32[20,62[100,9]23,01[111,2]22,22] 107.8
250 | 1o [2730]12,70] 8146 | 12,70 | 81,46 | 1509 | 9584 | 18,26 114.6 [21,44]132,9]25,40[155,0(28,58(172,1]25,40| 154,9
300 | 12 [323.9[1427] 1090 | 12,70 | 97.36 | 1748 | 1318 | 2144 159,7 [25,40(186,7]28,58207,9]33,32(238,6/25,40] 186,7
350 [14 OD| 355,6 [15,09] 126,5 | 12,70 | 107,3 | 19,05 | 157,9 | 23,83 1946 |27,79(224,4]31,75|253,3]35,70(281,5
400 [16 OD| 406,4 [16,66] 160,0 | 12,70 | 1232 | 21,44 | 2032 | 26,19 | 2453 [30,96[286,3]36,53(332,7]40,49(364,9
450 [18 OD[ 457,2[19,05] 2056 | 12,70 | 1391 | 23,83 | 2542 | 29,36 | 309.6 [34,92[363,3]/39,67[408,2]45,24[459.2
500 | 20D [508,0 [20,62] 2478 | 12,70 | 1550 | 26,19 | 310,9 | 32,54 381,2 [38,10[441,1]44,45(507,6/50,01[564,2
550 |22 OD[ 558,8 [22,22] 293.8 | 12,70 | 1709 | 2858 | 373,2 | 34,92 | 450,7 [41,28(526.2]47,62]599,8/53.98(671,3
600 [24 OD| 609.0 [24,61] 3546 | 12,70 | 186.7 | 30,9 4413 | 38,89 | 546,8 [46,02(639,2]52,37(719,2]59,64[806,7
650 |26 OD| 660,4 12,70 | 202,6
700 [28 OD[ 711,2 12,70 | 2185
750 |30 OD| 762,0 12,70 | 2344
800 [320D[ 812,8 12,70 | 250,3
850 [34 OD| 863,6 12,70 | 266,2
900 [36 OD| 914,4 12,70 | 2821
1000 [42 OD[1066,8 12,70 | 329,9
Tolleranze secondo ASTM A312/A530
(] da1/8a11/2 da2a4 da5a8 da10a18 oltre 18
tolleranza + 0,40 mm + 0,79 mm + 1,59 mm + 2,38 mm + 0,32 mm
-0,79 mm - 0,79 mm - 0,79 mm - 0,79 mm - 0,79 mm
tolleranza sugli |-12,5%
spessori + non specificato, la tolleranza in piu non € limitata

per schedule inferiori vedi pagina precedente
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@ Tubi inox senza saldatura AISI 304 — 304L — 316 — 316L

Diametro | Diametro SPESSORI NOMINALI
noméle es,tner;no Schedula5 S Schedula10S | Schedula40S | Schedula80S | Schedula 160 S Double extra
standard strong
Spessore Massa Spessore Massa Spessore Massa Spessore Massa Spessore Massa Spessore Massa
mm Kg/im mm Kg/m mm Kg/m mm Kg/m mm Kg/m mm Kg/m
1/8" 10,3 1,24 0,28 1,73| 0,37 241 0,47
1/4" 13,7 1,65| 049| 223| 0,64| 3,02 0,80
3/8" 17,1 1,65| 0,64| 2,31 0,85 3,20 1,11

172" | 21,3 165 081 210| 101 2,77| 128| 3,73| 164| 4,78 198| 747| 259
3/4" | 26,7 1,65 1.03| 210 129| 287| 171| 391| 222| 556 293| 7,82| 3,69
1" 33,4 1,65 131 2,77 212| 3,39| 254| 455| 328| 6,35 430 909| 5,55
11/4" | 42,2 1,65| 167 2,77 273| 356| 344| 485| 453| 6,35| 569| 970 8,01
11/2" | 48,3 1,65 192 2,77 3,15 68| 4,10 5,08] 549| 7,14| 7,35| 10,16] 9,69
2" 60,3 1,65 242| 2,77 3,99 391| 552| 554| 760| 874| 11,29]| 11,07] 13,65
21/2" | 73,0 210| 3.74| 3,05| 534| 516| 876| 7,01] 11,58| 9,52| 15,15| 14,02 20,70
3" 88,9 210| 458| 3,05 6,55 559| 1146| 7,62| 1550| 11,13| 21,67 | 15,24| 28,10
31/2" | 101,6 2,10| 5.15| 3,05| 752 5,74| 13,77 8,08] 18,92
4" 114,3 210| 5.81| 3,05 849| 6,02| 16,32| 8,56| 22,66| 13,49 | 34,05| 17,12| 41,66
5" 141,3 277| 946| 340| 11,74| 6,55| 22,10| 9,52| 31,44 | 15,88| 49,87| 19,05| 58,21
6" 168,3 277 11,3| 3,40| 14,03| 7,11| 28,69| 10,97 | 43,21| 18,26| 68,59| 21,95| 80,53
8" 219,1 277 148| 3,76| 20,0| 8,18| 43,20 12,70| 65,63| 23,01 | 112,6| 22,22| 1094
10" | 273,0 340 226| 419| 278| 927| 61,21| 12,70| 82,78 | 28,58| 174,9| 25,40| 155,9
12" | 323,9 396 31,2| 457 36,2| 952| 7529| 12,70| 98,96 | 33,32| 243,2| 2540| 187,7
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